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TECHNICKE INFORMACE A DOPORUCENE

INSTALACNI SILY
DISTANCN| SLOUPKY (typ COM, CBM)
LISOVACI SROUBY (typ G)
LISOVACI MATICE (typ T, S, K)

ZAKLADNI{ MATERIAL HLINIK ZAKLADNI MATERIAL OCEL
. | PEVNOSTKROU- | PEVNOST | DOPORUGENA | PEVNOST PEVNOST
TYP D |NSTANTN] SLA kn |TICI MOVENT N | PROTI\TLA- [INSTANTNT SLA Mgrj%ﬁ;'ﬁ;; PROTIVNTLA
3COM1, 3CBM1 M3 49 1,3 710 9,8 2,2 1000
3COM2-3.5CBM2 | M3 -M3,5 7,6 2,9 1330 14,7 4 1860
4COM - 5CBM M4 - M5 10,7 5.1 1780 17,8 8,5 2490
M2
M2,5 6,7 -8,9 0,9-1,5 280 - 750 11,2-15,6 1,5-2,1 470 -1010
M3
M3,5 11,2-13,5 1,8-2,5 280 - 840 13,4 - 26,7 1,8-2,3 480 - 1210
M4 11,2-13,4 24-4 300 - 970 18 - 27 3-51 490 - 1250
T M5 11,2-15,6 3-57 300 - 845 18 - 38 3,6-58 530-1112
M6 18 - 32 6,5-14,1 750 - 1580 27 - 36 10-17 900 - 1760
M8 18 -32 13,6 - 18,1 1570 27 - 36 18,7 - 20,3 1870
M10 22 - 36 32,7 1760 32-50 36,2 2020
M12 31-40 39,5 2113 44 - 67 83,1 4670
M2,5
M3 6,5-8,5 09-1,5 280 - 700 11-16 1,5-2 450 - 980
s M4 11-13,5 2,3-3,8 300 - 900 18 - 26 29-5.2 490 - 1200
M5 11-15,5 3-55 350 - 1100 19-30 3,5-6,6 520 - 1400
M6 17 - 31 8-14 800 - 1400 27 - 35 13-17 1400 - 1700
M8 18-33 13,6 -18 1500 27 - 36 18 -20 1800
M2
25-34 1,2 295 2,5 345
M2,5 3,9-6,9
M3 2-49 1-2 195 - 590 1,5-29 165 - 685
M4 29-7,8 1,2-2,5 245 - 685 59-8,8 2-49 245 -785
M5 49-8,8 29-34 440 -785 78-12,7 49-6,9 590 - 885
K M6 59-10,8 3,9-59 490 - 885 8,8-14,7 59-8,8 590 - 980
M8 1,9-12,7 10,8 980 11,8 - 16,7 19,6 1180
M10 9,8-15,7 13,7 1080 18,6 - 26,5 24,5 1270
M12 14,7 - 22,5 19,6 1960 226-324 451 2650
M16 16,7 - 24,5 63,8 2750 29,4 -42,2 88,3 5400
M20 19,6 -29,4 78,5 3333 34,3-49 137 6870
M2,5 8,9 1/0,8* 465 11,1/13,8* 1/0,8 * 740
M3 12,9 1,7/1,3* 600 14,7 1,7/1,3* 820
M3.5 15,6 1,7 800 22,3 2,8/2* 1335
G M4 20 2,9 975 28,9/26,7* 4,2/2,9* 1780
M5 24,5 3,5 1070 33,4/32,5* 6,5/6,3 2000
M6 28,9 7,3 1660 445 11,3/10,1* 2560
M8 29,8 11,3 1910 44 5/49,8* 19,2/17,5* 2890
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COM SAMOUCHYTNE DISTANCNI SLOUPKY
TYP COM: pruchozi

Tyto prichozi zavitové sloupky se lisuji do kruhové diry. V prabéhu
lisovani do kovoveého plechu je material natlacen do spodni ¢asti v
oblasti dfiku a diky tomu je vytvoren jediny pevny celek.

Dodavaji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-
kovana ocel, nerez a tvrzena (kalena) nerez
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M
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Zakladni | Rozmeér
kéd | zavitu | @D |ZA| H L

3COoM1 M3 |42 (32|48 . -

3COM2 M3 54 | 3,2 | 6,4
3.5COM2| M3,5 54 | 39 | 64 3 4 6 8 10 ( 12 | 14 | 16 | 18
4COM M4 71 | 48 | 7,9
5COM M5 71 53|79

20 | 22 | 25

B

Doporu&ené hodnoty X
- - S
Nll(m. tIIouhst- Min. vzdale- 1
Zakladni a plechu | @ diryv nost od . = Yma \:
koéd plechu P1 | okraje ple- @ C matrice K Q f
S chu X \] \ f
3coM1 1 4,2 6 4,3 \ )
3COM2 1 54 6,8 5,49 '\
3.5COM2 1 5,4 6,8 5,49 f
4COM 1,3 714 8 7,2
5COM 1,3 7,14 8 7,2
C

Dodavaiji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-
kovana ocel (A), nerez (X) a tvrzena (kalena) nerez (XA).

Objednaci kéd Pfiklad: 3COM1-A-10

- Zakladni kod: 3COM1
- Material: A—pozinkovana ocel
- Délka L: 10

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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SAMOUCHYTNE DISTANCNI SLOUPKY
TYP CBM: uzavrené

Tyto uzaviené zavitové sloupky se lisuji do kruhoveé diry. V prabéhu

lisovani do kovoveého plechu je material natlacen do spodni ¢asti v
oblasti dfiku a diky tomu je vytvoren jediny pevny celek.

Dodavaji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-

kovana ocel, nerez a tvrzena (kalena) nerez

6

B
L
<—H—>
zagaeni | Rozmer | g |y L
3CBM1 M3 42 | 48
3CBM2 M3 54 | 6,4
3.5CBM2 M3,5 54 | 64 | 6 8 0 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25
4CBM M4 71 | 79
5CBM M5 71 | 79
B 3,2 4 5 6,5 9,5
Doporucené hodnoty X <
Zakladni |Min. tloust-| @ diry v M':a;f‘iﬂ'e' B C matrice N I
kéd ka plechu S| plechu P1 | okraje ple- \ .
chu X N\ ! § I
3CBM1 1 4,2 6 4,3 \ e
3CBM2 1 54 6,8 5,49 \IE\
3.5CBM2 1 5.4 6.8 5,49 f
4CBM 1,3 7,14 8 7,2 |
5CBM 1,3 7,14 8 7,2 c

Objednaci kéd

Dodavaiji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-

kovana ocel (A), nerez (X) a tvrzena (kalena) nerez (XA).

Pfiklad: 3CBM1-A-10

- Zakladni kod: 3CBMA1
- Material: A—pozinkovana ocel
- Délka L: 10
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-T- SAMOUCHYTNE LISOVACI MATICE
TYPT

Samouchytné lisovaci matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit v
plechu. Maji vysokou odolnost proti protoCeni a vytlaceni. Jednodu-
cha a rychla instalace i po povrchové upravé. ldealni nahrada pfiva-
fovaci matice.

Dodavaji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-
kovana ocel, nerez a tvrzena (kalend) nerez

~
-
AN

Min. |9 diryv
Zakladni kéd | Rozmér zavitu gD A tloustka | plechu P X
plechu S| +0,08
M2T-0 * M2 0,77 0,8
M2T-1 M2 0,97 1
M2T-2 M2 1,38 1,4
M2.5T-0 M2 0,77 0,8
M2.5T-1 M2.5 6,35 1,5 0,97 1 4,22 5
M2.5T-2 M2.5 1,38 1,4
M3T-0 M3 0,77 0,8
M3T-1 M3 0,97 1
M3T-2 M3 1,38 1,4
M4T-0 M4 0,77 0,8
M4T-1 M4 7,87 0,97 1 5,41 7
M4T-2 M4 1,38 1,4
M5T-0 M5 2 0,77 0,8
M5T-1 M5 8,64 0,97 1 6,35 7
M5T-2 M5 1,38 1,4
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-T- SAMOUCHYTNE LISOVACI MATICE

TYPT
Min. g diryv
Zakladni kéd | Rozmér zavitu gD A tloustka | plechu P X
plechuS| +0,08
M6T-0 * M6 1,15 1,2
M6T-1 M6 11,18 4,08 1,38 1,4 8,75 9
M6T-2 M6 2,21 2,29
M8T-1 M8 1,38 1,4
12,7 5,47 10,5 10
M8T-2 M8 2,21 2,29
M10T-1 M10 2,21 2,29
17,35 7,48 14 13,5
M10T-2 * M10 3,05 3,18
M12T-1 M12 20,57 8,5 3,05 3,18 17 16

Dodavaiji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-
kovana ocel (A), nerez (X) a tvrzena (kalena) nerez (XA).
* - tyto rozméry nejsou dostupné v provedeni XA

Objednaci kod Priklad: M5T-1-A

- Zakladni kod: M5T-1
- Material: A—pozinkovana ocel

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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SAMOUCHYTNE LISOVACI MATICE
TYP S

Samouchytné lisovaci matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit v
plechu. Maji vysokou odolnost proti protoCeni a vytlaeni. Jednodu-
cha a rychla instalace i po povrchové upravé. ldealni nahrada pfiva-
fovaci matice.

Dodavaji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-

Rozmeé kovana ocel, nerez a tvrzena (kalena) nerez
ry
— P
DM i | S
N\
Min. g diryv
Zakladni kéd | Rozmeér zavitu 2D A tloustka lechu P X
plechu S plechu

M2.5S-1 M2,5 6 0,97 1 4
M2.5S-2 M2,5 15 1,47 1,5 5
M3S-1 M3 , ’ 0,97 1 5
M3S-2 M3 1,47 1,5
M4S-1 M4 0,97 1

8 2,5 6
M4S-2 M4 1,47 1,5 7
M5S-1 M5 0,97 1

9 3 7
M5S-2 M5 1,47 1,5
M6S-1 M6 0,97 1

1 4 8 8
M6S-2 M6 1,47 1,5
M8S-1 M8 1,47 1,5

13 5 10 10
M8S-2 M8 1,97 2

Objednaci kéd

Dodavaiji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-
kovana ocel (A), nerez (X) a tvrzena (kalena) nerez (XA).

Pfiklad: M5S-1-A

- Zakladni kod: M5S-1
- Material: A—pozinkovana ocel

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
Tel: 775 035 806; www.simaf.cz; e-mail: info@simaf.cz

Vydani: 08/2017 Zména technické specifikace je vyhrazena. Aktualizovana data jsou na www.simaf.cz



Tx_b
N\

SESTIHRANNE LISOVACI MATICE
TYP K

Sestihranné lisovaci matice poskytuji velmi pevny a kvalitni zavit v
plechu. Maji vysokou odolnost proti protoCeni a vytlaeni. Jednodu-
cha a rychla instalace i po povrchové upravé. ldealni nahrada pfiva-
fovaci matice.

| H
S
T
74 i . Mivn,. g diryv
akladni kéd | Rozmér zavitu H A tloustka X
plechu S plechu P
M2K M2 21 1
M2.5K 21 1
M2.5K15 M2,5 1,6 1,5
M2.5K2 5,5 1,2 2 4,5 4,5
M3K 21 1
M3K15 M3 1,6 1,5
M3K2 1,2 2
M4K 23 1
M4K15 M4 7 1,8 1,5 5,5 5,5
M4K2 2,7 2
M5K 3.1 1
M5K15 M5 8 2,6 1,5 6,5 6,5
M5K2 3,2 2
M6K 41 1
M6K15 M6 10 3,6 1,5 8 8
M6K2 3,2 2
M8K M3 13 4,7 2 10 10
M10K M10 15 6,2 2 12,5 12,5
M12K M12 17 7,2 3 14,5 14,5
M16K M16 22 10,6 3 18,5 18,5
M20K M20 27 12,1 4 23 23
M24K M24 32* 15,1 4 28 28

Objednaci kod

Dodavaiji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-
kovana ocel (bez znaceni), nerez (X).

Priklad: M5K—ocel

M5KX—nerezova ocel

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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SAMOUCHYTNE LISOVACI SROUBY

TYP G

Samoulchytné lisovaci Srouby pro tenké materialy. Hlava je zaliso-
vana v roviné s materialem.

Vysoka odolnost proti proto€eni a vytlageni. Jednoducha a rychla
instalace. Idealni a pfesna nahrada pfivafovaciho Sroubu.

L 1
. . . Min.
Zakladni | Rozmer | p | A | tioustka L
plechu S
G2.5 M2,5 41 (1,95 1 6 10 12 15 18 - - - -
G3 M3 46 | 21 1 6 10 12 15 18 20 25 - -
G35 M3,5 53 | 2,25 1 6 10 12 15 18 20 25 30 -
G4 M4 59 | 24 1 6 10 12 15 18 20 25 30 35
G5 M5 6,5 | 2,7 1 - 10 12 15 18 20 25 30 35
Gé6 M6 8,2 3 1,6 - 10 12 15 18 20 25 30 35
G8 M8 9,6 | 3,7 24 - - 12 15 18 20 25 30 35
X—
Min. vzdale-
‘ Zakladni g diryv nost od |@ C matrice
f Pro G3 a G4 S=1,5mm a pro koéd plechu okraje ple- +0,08
: G5 S=2,3mm zkosit 0,6mm x45° chu X
‘ = | :
LS \ N S = G2.5 2,6 54 2,53
;
‘ G3 3.1 5,6 3,03
f c G3.5 3,6 6,4 3,53
. ' G4 4.1 7,2 4,03
: ‘ G5 5,1 7,2 5,03
| —— G6 6,1 7,9 6,03
‘ G8 8,1 9,6 8,03

Vydani: 08/2017

Dodavaji se ve tfech zakladnich materialovych provedenich: pozin-

kovana ocel (A), nerez (X) a tvrzena (kalena) nerez (XA).

Pfiklad: G3A6

- Zakladni kod: G3

- Material: A—pozinkovana ocel

-DélkaL: 6

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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SAMOUCHYTNE LISOVACI CEPY
NEREZOVE

TYPG L

Samouchytné hladké lisovaci ¢epy pro tenké materialy. Standardné

z nerezu. Pro Sirokou Skalu polohovani a jinych aplikaci.

Diky zkosenému konci je snazsi usazeni do diry.

Rychla instalace ¢epu do tenkého plechu

—
— » B ’47
—L‘_\/(\
) 11
L }
Zakladnil Pmm | . tougtka|@ Ay V| A X H
kod +/-0,05 plechu S plechu
G3 3 . - 1 3,5 6,4 52
G4 4 10 - 1 45 74 | 612
G5 5 12 16 2 1 55 | 22 78 | 7.9
G6 6 - 1 6,5 79 | 8413
]
\\ 60°
I . Vi .
1 ]
7, T/ .

Objednaci kéd

Dodavaiji se v materialovém provedeni: nerez (X).

Priklad: G5X10L
- Zakladni kod: G5
- Material: X—nerez

- Délka L: 10
- Hladky ,L*

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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TYPG L

Samouchytné hladké lisovaci ¢epy pro tenké materialy. Doporu¢eno
pro pouziti v oceli nebo hliniku HRB 80 nebo mensi a HB 150 nebo
mensi.

SAMOUCHYTNE LISOVACI CEPY
— OCELOVE
Rychla instalace ¢epu do tenkého plechu

1—A“ 1
S |1 .G .- }
D
|
L !
Min. .
. «p_ | D diry
Zaklad-| P mm . tloust’-
ni kéd | +/-0,05 Délka ka ple-| VDS | A X
chu S
G3 3 6 - 3,5 23 6.4
G4 4 - 8 |10 |12 | 15 18 20 25 30 35 1 41 2,3 71
G5 5 - 5,5 2,55 7,6

f— X —

R
NN NN\

S
T

Pro G3 a G4 S=1,5mm a pro
G5 S=2,3mm zkosit 0,6mm x45°
I

nm

Dodavaji se v
materialovém provedeni: pozinkovana ocel (A).

Priklad: G5A10L

- Zakladni kod: G5
- Material: A—ocel
-Délka L: 10

- Hladky ,L*

Objednaci kéd

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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COC MATICE BEZ PRESAHU
TYP COC

Matice k zalisovani do plechu celou vySkou

Vytvofi kvalitni nerezovy zavit bez pfesahu v tenkych materialech

» pouzitelné do tvrdosti 70 HRB.

| &

A . . Min. tloust'- .
Zakladni | Rozmér . g diryv
kod zavitu Kéd Tl A D ka p!; chu plechu P X H
2COC M2 1 1,53 4,35 1,53 4,37 6 438
2 2,3 ’ 2,3 ’ ’
2.5COC M2.5 1 153 4,35 1:53 4,37 6 4,8
) ) 2 2,3 ’ 2,3 ’ ’
1 1,53 1,53
3cocC M3 4,35 4,37 6 4,8
2 2,3 2,3
4cOC M4 1 1,53 7,35 1,53 7,37 7,2 7,9
2 2,3 ’ 2,3 ’ ’ ’
1 1,53 1,53
5COC M5 7,9 7,92 8 8,7
2 2,3 2,3
3 3,05 3,2
6COC M6 4 3,84 8,72 4 8,74 8,8 9,5
5 4,63 4,8

Dodavaji se v provedeni: pasivovana nerezova ocel (X).

Priklad: 3COC-X-1

- Zakladni kod: 3COC
- Material: X—nerez
-Koéd TI: 1

Objednaci kéd

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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PRO VYSSIi ZATIZENI

v v s

TYP GL

SAMOUCHYTNE LISOVACI SROUBY

Samouchytné lisovaci Srouby s velkou hlavou a vysokou pevnosti
pro tenké materialy.
Vysoka odolnost proti proto€eni a vytlaeni. Jednoduché a rychla
instalace. Idealni a pfesna nahrada pfivarovaciho Sroubu.
ZvétSena hlava zajisti vySSi pevnost a odolnost proti protazeni mate-

rialem.
— A
_ _ - - *\\— \\ | I M - D
L f
. ... |Rozmér| @D ' . @ diryv
Zakladni kéd zavitu | 0,25 A (Max) Délka plechu P
GL5 M5 7,8 2,7 15 20 25 30 35 40 50 5
GL6 M6 9,4 2,8 15 20 25 30 35 40 50 6
GL8 M8 12,5 3,5 15 20 25 30 35 40 50 8
GL10 M10 15,7 4.1 15 20 25 30 35 40 50 10
nsilaco -
Doporuéené hodnoty \ f NN
MIN | presan | Min-vzdale- | patrice :
Zakladni kéd max | nostod okraje !
plechu .
s G X @cC :
GL5 1,3 1,15 10,7 5,03 !
GL6 1,5 1,3 11,5 6,03
GLS8 2 1,8 12,7 8,03
GL10 2,3 2,3 13,7 10,03

Objednaci kéd

Dodavaiji se ve dvou materialovych provedenich:
pozinkovana ocel (A) a nerez (X).

Priklad: GL6A20
- Zakladni kod: GL6
- Material: A—pozinkovana ocel

- Délka L: 20

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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Rozmeéry

m PRIVAROVACI MATICE

Pfivafovaci matice - jsou ureny k pfivafeni svafovacim lisem na
plech. Pomoci pfipravené diry v plechu a vystupku na matici, zajisti-
te pfesnou polohu matice.

Dodavaji se ve dvou materialovych provedenich: pomédéna ocel a

nerez.

Zal':i.f‘;'"' Zavit | D025 | $-025 | A%013 | Emin | P+0.1 X
wM3 M3 7.82 4.37 15 0.79 4.4 3.95
WM4 M4 9.42 5.51 26 0.79 5.55 475
WM5 M5 11.18 6.32 3.8 0.79 6.35 5.60
WM6 M6 13.25 8.01 46 1.24 8.05 6.65

Doporuéené hodnoty X

pritlak 4
elektrod | Proud kA /A-,
kN 2z g

1.8-24 16 -17 [

1.8-24 | 16-18 ' t

Zavit
M3
M4
M5 2.0-2.6 18-19
M6 23-27 19-21

M Dodavaji se ve dvou materialovych provedenich: pomédéna
ocel a nerez.
el 1 Priklad: WM4X

- Zakladni kod: WM4
- Material: X—nerez (pomé&déné ocel bez oznadeni)

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17; Brno 619 00;
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Dodavame ucelenou fadu spojovaciho materialu zaméfenou na spojovani tenkych plecht a materi-
alu, zaliska do plastu a dalSich spojovacich dilt.

Pfi vyvoji a navrhu podle zédkaznickych pozadavkll vyuzivame kromé vlastnich, také zkuSenosti
nasi matef'ské spole¢nosti SIMAF Francie, ktera vice nez 50 let navrhuje a dodava spojovaci ma-
terial v souladu se vzristajicimi pozadavky.

CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 14001

SIMAF CZ s.r.o.; Firemni 747/17, Brno;619 00;
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Zavitové vlozky
a Srouby do plastu
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