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POLYPLAST /

Specialni samofezné Srouby do plastu

VYHODY

Samorezné Srouby Polyplast maji specialni zavit do plastu.
Profil zavitu je navrzen tak, aby sila potfebna k nasroubovani byla co nejmensi a zaroven s vysokou
odolnosti proti vytrzeni.

MATERIAL A POVRCHOVA UPRAVA

Srouby Polyplast jsou vyrobeny z pozinkované oceli. Srouby je mozné vyrobit i z nerezové oceli nebo
s jinou povrchovou upravou.
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Pozn.: V tabulce jsou uvedeny vSechny mozné varianty. Nejbézné;jsi jsou vS§ak TC, TF a TCE vkombinaci s drazkou PZD a MEX

ZNACENI

PFi specifikaci postupujte podle nasledujicich bodu:
1- Typ hlavy — (TC)

2 - Primeér Sroubu (3,5mm)

3 - Délka Sroubu (15mm)

4 - Typ drazky (PZD)

Oznaceni: TC3.5x15PZD
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ROZMERY

% D K D K D K D | K| C
22 | 40 14 | 1| 38 12 | 1] 3.8 12 | 1] - - - -
25| 42 18 | 1| 5.0 17 | 1] 5.0 17 | 1]160| 14|05 |1
3.0 | 56 22 |1]| 55 17 | 1] 55 17 | 117515 |05 |1
35| 69 26 |2| 65 |22 |2| 65 | 22 |2|80|16|05]2
40 | 75 28 |2| 70 |23 |2| 70 |23 |2|90|22|07 ]2
45| 82 | 305 (2| 75 | 24 | 2| 75 | 24 |2| 10 |26]|10|2
50| 82 | 3.05 | 2| 8.1 28 [ 2] 8.1 28 | 2|10 | 26 |10 |2
6.0 10.8 393 | 3 10.8 3.6 3 10.8 36 | 3] 12 | 36 |11 3
ROZMERY A TOLERANCE ZAVITU

@ d1 2.2 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0
Tolorance d1 +0.1 | +0,15 | +0,16 | +0,18 | +0,18 | +0,18 | +0,20 | +0,22
0,05 | -0.0 -0.0 -0.0 -0.0 -0.0 -0.0 -0.0

@ d2 14 15 1.8 2.1 24 2.7 3.0 36

P 11 11 1.35 16 1.8 2.0 2.2 26

X max. 2.2 2.2 2.8 3.2 3.6 4.0 44 5.2
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Nejbéznéji dodavané typy a délky (ovérte si poptavkou dodaci moznosti)

TYP: 32/TC-PZD TYP: 32/TC - MEX
2 d1 délka L 2 d1 délka L
2,2 |6;8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20 2,2 |6; 8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20
2,5 |6;8;10; 12;13; 14; 16; 18; 19; 20 2,5 |6; 8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20
3 |6;8;10; 12;13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25 3 |6;8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25
3,5 |8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50 3,5 |8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50
4 110; 12;13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70 4 110; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70
4,5 |12;13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70 4,5 [12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70
5 |16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100 5 [16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100
6 | 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100 6 |19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100
TYP: 32/TF - PZD TYP: 32/TCE - PZD
@ d1 |délka L @ d1|délka L
2,2 16;8;10;12; 13; 14; 16; 18; 19; 20 2,5 |6;8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20
2,5 [6;8;10; 12;13; 14; 16; 18; 19; 20 3 6; 8; 10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25
3 6; 8; 10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25 3,5 [8;10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50
3,5 [8;10;12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50 4 10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70
4 10; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60 4,5 |12;13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70
4,5 |12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60 5 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100
5 16; 18; 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60 6 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60; 70; 80; 90; 100
6 19; 20; 22; 25; 30; 35; 40; 50; 60

DOPORUCENE PRUMERY DER PRO RUZNE MATERIALY

PE Polyethylen 0,7 x d1 PA Polyamid 0,8 x d1
PP  Polypropylen 0,75 x d1 ABS Acrylonitrile Butadiene Styrene 0,8 x d1
P.OM Polyacetal 0,75 x d1 PS  Polystyren 0,8 xd1
SAN Polymer Styrene Acrylonitrile 0,77 x d1 PC  Polycarbonat 0,85 x d1
ASA Acrylonitride Styrene Acryle 0,78 x d1 PPO Polyphenyleneoxide 0,85 x d1
Poznamka:

Plasty maiji rizné vlastnosti a pro ureni spravného priiméru diry pro POLYPLAST doporucujeme provést zkouSku na
vytrzeni a silu potfebnou k nasroubovani. Tuto zkousku mizeme provést v nasi laboratofi.
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